Stuckliste

Pos. | Menge BEZEICHNUNG Halbzeug Werkstoff
5 1 Klinge 3.2x48/ S35 HSS
4 1 Stiftschraube Rd 4 x 15 9SMn28K
3 1 Verschlussschraube |Rd 16 x 26 AIMgPbCu
2 1 Griffstiick Rd 20 x 106 AIMgPbCu
1 1 Klingenhalter 4kt 20 x 37 AIMgPbCu
Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: 1:1 Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m DIN I1SO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug )
( Rohteil Abmalfie )
Datum Name
Gezeichne|08.12.2006 JKumpf
[Kontrolliert] Handentgrater
Position Nr. : Ad
A4
Zust. Anderungen Datum | Name UrSpr. Erst.fur: I Erst. durch:
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Werksttickkanten DIN 6784 Oberflachen Mafdstab: 2:1 Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m | DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug ) A|MngCU
( Rohteil AbmaRe ) 4 kt 20 x 37Ig
Datum Name
Gezeichnef28.11.2006 JKumpf
( onvotier Klingenhalter
Position Nr.: 1 Ad
A4
Urspr. Erst.fir: | Erst. durch:

Zust, Anderungen Datum

Name
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Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: 1:1 Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m | DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug ) A||\/|ngCU
( Rohteil AbmaRe ) Rd 20 x 106 Ig
Datum Name
Gezeichne|08.12.2006 JKumpf _
[Kontrolliert] G I’IffStU C k
[Norm
Position Nr.: 2 Ad
A4
Zust. Anderungen Datum | Name UrSpr. Erst.fur: I Erst. durch:
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Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: 2:1 Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768-m | DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug ) ALMngCu
( Rohteil AbmaRe ) Rd 16 x 26 Ig
Datum Name
Gezeichne|08.12.2006 JKumpf
Konuolier Verschlussschraube
Position Nr.: 3 A4
A4
Erst.fur: | Erst. durch:

Zust.

Anderungen

Datum

Name

urspr.
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Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: 5:1 Gewicht;
Allgemeintoleranz 1ISO 2768- m | DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug) 9SMn28K
( Rohteil AbmaRe ) Rd 4 x 15 1g
Datum Name
Gezeichne]08.12.2006 |Kumpf _
Kontro&rt StlftSChrane
Position Nr.: 4 Ad
A4
Zust. Anderungen Deltum Name Urspr- ErSt.fUr: I ErSt' dUrCh:




