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8 1 [Mutter DIN 1651 S235Jr+C 6Kt Swl7 v.d.S.
7 1 |[Stift DIN 668 11SMnPb37 Rd10x 62 Ig
6 1 |Ré&ndelschraube DIN 668 11SMnPb37 Rd30 x v.d.S.
5 1 |Bichse DIN 668 11SMNPb37 Rd14 x 30 Ig
4 1 |[Spannbiigel DIN 174 S235JR+C FI30x4x 120 Ig
3 1 |[Scheibe DIN 668 11SMNPb37 Rd35x v.d.S.
2 1 |Rundstahl DIN 668 11SMNPb37 Rd30x 82 Ig
1 1 |U-Stick DIN 1026 S235JR U65x 102 Ig
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Zul.Abw. Oberflache|Mal3stab: 1:1 Pos. Nr.: 1-8
DIN ISO 2768 m DIN ISO 1302 Werkstoft
Rohteil:
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Lorrach v
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Zul.Abw. Oberflache|Mal3stab: 1:1 Pos. Nr.: 4+5
Werkstoff:
DIN ISO 2768- m DIN ISO 1302
Rohteil:
Datum Name
Bearb.| 25122007 | B.Kumpf .. ..
Gepr. Spannbugel + Blichse
Norm

Gewerbeschule
Loérrach

Messzeughalter
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B.Kumpf GWS-Lérrach 07621/429 -311

B.Kumpf@gws-loerrach.de
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Werkstiickkanten DIN 6784

Allgemeintoleranz ISO 2768- m

Oberflachen
DIN ISO 1302

Mafdstab: 1:1

Gewicht:

( Werkstoff, Halbzeug )
( Rohteil Abmalie )
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SW 22 von der Stange

Datum
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Gezeichne]29.01.2006
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Zul.Abw. Oberflache|Mal3stab: 1:1 Pos. Nr.: 2
Werkstoff: 11SMnPb37
DIN ISO 2768- m DIN ISO 1302
Ronhteil: Rd 30x85 Ig
Datum Name
Bearb.| 23122007 | B.Kumpf .
Gepr.
eer Rundstahl + Stift
Norm
Gewerbeschule Messzeughalter 1
Lorrach A
" B.Kumpf GWS-Lorrach 07621/429 -311 I
Status Anderungen Datum Nime B.Kumpf@gws-loerrach.de
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Zul.Abw. Oberflache|Mal3stab: 1:1 Pos. Nr.:3+6
Werkstoff: 11SMnPb37
DIN ISO 2768- m DIN ISO 1302
Rohteil:
Datum Name
Bearb.| 25122007 | B.Kumpf

Scheibe + Randelschraube

Gepr.

Norm

1

Gewerbeschule

Loérrach

Messzeughalter

A4

B.Kumpf GWS-Lérrach 07621/429 -311

B.Kumpf@gws-loerrach.de
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Zul.Abw. Oberflache|MaRRstab: 1:1 Pos. Nr.: 1
Werkstoff: S235JR
DIN ISO 2768- m DIN ISO 1302
Rohteil: U 65x100 Ig
Datum Name
Bearb.| 22122007 | B.Kumpf
Gepr. U-Stilick
Norm

Lorrach

Gewerbeschule

Messzeughalter
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Status
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Datum
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B.Kumpf GWS-Lérrach 07621/429 -311

B.Kumef@gws-\oenach.de




