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Stuickliste

Pos | Meng Benennung Halbzeug / Norm Werkstoff

1 1 |Befestigungsscheibe Rd 25 x 20 DIN 1651 9SMn28

2 1 |Griff Rohr 25 x 2,8 x 123 Ig DIN 8062 |PVC hart

3 1 |Hammerkopf Rd 30 x 90 Ig DIN 1651 9SMn28

4 1 |Hammerstiel Rd 25 x 255 DIN 1798 9SMn28

5 2 |Schlagstlck Rd 30x34 Ig DIN 16980 PA

6 1 |Sicherungsscheibe Rd 25 x 20 DIN 1651 9SMn28

7 1 |Senkkopfschraube DIN EN ISO 10642 - M6-16

8 1 |Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 - M6 x 16
Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mafstab: Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m | DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug )

( Rohteil Abmalde )
Datum Name
Gezeichnel08.12.2006 |Kumpf
Kontrolliert Schonhammer
. A4
Position Nr. :
A4

Zust. Anderungen Datum Name Urspr- Erst.fUr: I Erst. dUrCh:
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Werkstlickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: 2:1 Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m | DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug ) 9SMn28
( Rohteil Abmalde )
Datum Name

Gezeichne]08.12.2006 |Kumpf
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Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: 1:1 Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug ) PVC hart
( Rohteil AbmalRie ) Rd 25x2,8x123 Ig
Datum Name
Gezeichne]08.12.2006 |Kumpf _
Kontro&rt G”ff
orm
» A4
Position Nr. : 2
A4
Zust Ainderungen patum_| name | Urspr. Erst.fur: | Erst. durch:
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und mit Flachsenker DIN 337

@ 10,2 x 20 aufsenken.
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Stuckliste
Pos. | Menge Benennung Halbzeug Werkstoff
3 1 Hammerkopf Rd 30 x 90 DIN 668 9S20k
5 2 Schlagstiick Rd 30 x 34 DIN 16980 Pa
Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mafstab: 1:1 Gewicht:

Allgemeintoleranz ISO 2768- m | DIN ISO 1302

( Werkstoff, Halbzeug )
( Rohteil Abmalde )

Datum

Name

Gezeichne]08.12.2006

Kumpf

Kontrolliert
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. A4
Position Nr. : 3+5
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Anderungen

Deltum

Name | UrsSpr.

Erst.fur: | Erst. durch:
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Werkstiickkanten DIN 6784 Oberflachen Mal3stab: Gewicht:
Allgemeintoleranz ISO 2768- m DIN ISO 1302 ( Werkstoff, Halbzeug ) AlMgSi1
( Rohteil AbmalRie ) Rd 25 x 250 Ig
Datum Name
Gezeichne]08.12.2006 |Kumpf
Kontrolliert Hammerstiel
orm
. A4
Position Nr. : 4
A4
Zust Ainderungen patum_| name | Urspr. Erst.fur: | Erst. durch:




