Passungen

- Fuhrungen

- Pressverbindungen
- Abdichten

- Austauschbarkeit

Begriffe H7
z.B.0 40t7
Innenmald 040H7, AuRenmalR40f7

40f7
AOH7‘

(Elela]

Py =Ge - Guw = ES - ei
Puw=Gu - Gow = El -es

Hochstpassung
Mindestpassung

Spielpassung 0<Pum<Py
Ubergangspassung Pw<0<Px
UbermaRpassung Pu<Pu<O

Einheitsbohrung H (meist angewendet)
bendtigt weniger Werkzeuge und Lehren flr Bohrungen
Einheitswelle h (selten angewendet)

wenn mehrere Elemente auf eine Welle passen sollen
bevorzugte Toleranzen

im TabB fett gedruckt

zur Einsparung von Werkzeug und Lehren

Vertiefung

1) Ultg: MaRtoleranz fir sich alleine macht selten Sinn, vgl. Schitisselloch

und Schlissel. Wie nennt man z2wei passende Toleranzen ?— Passung
Die Bauteile des hydropneumatischen Niveauausgleiches von Citroen wurden bis ca. 1970
durch Klassieren, d.h. durch Messen und Sortieren, zugeordnet.
Wird heute noch bei Einspritzdisen fir Dieselmotoren gemacht ?

= Welle 040f7 / Bohrung 0040H7. Schreibweise (040H7{7 auf einer Zeile ist fur CAD
zulassig, sonst ist das Innenmaf oben (Eselsbriicke: das Innenmaf? ist meist grof3er)
40H7 = 40+0,025; 40f7 = 40-0,025-0,050

4H7 = 4+0,010; 4{7 = 4-0,006-0,016

Innenmaf Bohrung oder Schlusselloch groR3, AuRenmaR Welle oder Schlussel

Zeichnung vereinfacht ohne NennmaR und AbmaRe.

Hinweise zum Zeichnen: die Schraffur symbolisiert die Riefen einer Sage und kennzeichnet
virtuell geschnittenen Flachen. Schmale Strich - zwei - Punktlinien werden fir
Grenzstellungen (Turgriff unten in betatigter Stellung) oder benachbarte Werkstiicke
verwendet.

Im EuroTabM39 S94 werden die Begriffe Hochstspiel Psy, Mindestspiel Psw,
Hochstiibermal Puw und Mindestiibermal? Puw verwendet. Da sie mit denselben Formeln
berechnet werden, erkennt man UbermaR am negativen Vorzeichen. Ich fiihre diese
Begriffe nicht ein, weil Sie keine zusatzliche Aussage bieten und nur verwirren.

Die Indices W und B stehen fir Bohrung und Welle.

groRte Bohrung - kleinste Welle; []40: 0,075um ; 04: 0,026

kleinste Bohrung - grof3te Welle, (040: 0,025um ; [J4: 0,006pum

auch: positive Passung

auch: negative Passung; ,veraltet: Presspassung

1) Wudh.: Ein Hauptvorteil des 1SO-Toleranzssystemsist die sinnvoll
eingeschrankte Auswahl. Aber es gibt immer noch zahlreiche Mdglich-
keiten, z.B. eine Ubergangspassung zu wéhlen (JSjs oder ZB/b)= Um
diese einzuschrénken, geht man von H bzw. h-Toleranzfeldern aus.

Alle Bohrungen erhalten die Toleranzfeldlage H, die Welle wird angepasst.

Die Welle erhélt die Toleranzfeldlage h, die Bohrungen werden angepasst

z.B. Lager, aufgeschrumpftes oder axial bewegliches Zahnrad

2) Auch bei Einheitswelle und Einheitsbohrungen gibt es noch zu viele
Mdglichkeiten, — deshalb soll man einige bevorzugen (im
Tabellenbuch fett gedruckt).
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